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zone C : CTF-CSE M1

             HCPP 3

zone B : CTF-CSE M1

             HCPP 3

zone A : CTF-CSE M1

             HCPP 3
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Echelle : 1/1

(Hors point d'injection)
(Out of the gating point)

DEFINITION EMBOUT PLASTIQUE

Les indications par zone (zone A...) permettent de faire le lien entre le plan et les listes CTF-CSE / HCPP

NOTES :

- Validé selon les CDC : 
      - 96.314366.99
      - 39-06-000/--- 

- Propreté : conforme au CDC 34-07-025/--G
      - granulométrie : 5/9 ou A(G-H 9 / I 5) suivant ISO 16232
      - gravimétrie : 10mg/1000cm²
      Surface totale : 74.36 cm²
      Surface mouillée : 14.59 cm²

- Zone B :  Défauts non admis suivant 01-57-121/A § 3.4.1 
S

A

5 1 Graisse / Grease - FS3451 ou/or MPA1H IKV

4 1 Bague / Retainer PA66 GF50 A218V50 RHODIA

3 1 Douille / Sleeve PA66 GB30 noir / black A218 S30 noir 21NS RHODIA

2 1 Joint torique / O'ring Fluorocarbone / Fluorocarbon 9707 TRELLEBORG

1 1 Corps / Body PA66 GF30 noir / black A218 V30 noir 21NS RHODIA

N° Nb Désignation / Part name   Matériaux / Material : zone D : CTF-CSE R HCPP R Fournisseurs / Suppliers
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Description des modifications/Description of modifications
( Annulent et remplacent la révision de plan précédente/Canceled and supplanted previous revision)
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RE équerre Ø13mm, 1 joint, sapin 2 dents pour tube Ø10 int.
POP
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Référence plan
Drawing number

Désignation/Title

08
Add zone B safety on nota - Safety dimensions quantity updated

1 2 3 4 5 6 7 8 9 2019181716151413121110

Elbow QC Ø13mm, 1 o'ring, 2 barbed on tail for tube ID10

Volume :
Add safety dimensions on both teeth Ø14.10±0.20
Add roughness safety R3.2 in extremity of barbed tail

 mm3

Treatment:

Material:
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